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网片对称剪裁计算机程序编制原理

周 应 棋 王 维 权

(上海水产学院 )

提 要

网片对称剪裁工艺具有节省材料和人工的优点
,

在我国渔网制作中广为应用
。

为此
,

作者

于 扮8S 年 8 月至 11 月设计编制了网片对称剪裁计算机程序
。

该程序是针对网片纵向带半目数的对称剪裁工艺的排列计算而设计的
。

可应用于编网编

织和剪裁的实时控制
,

即计算机辅助制造 ( C A M )
,

并可作为一个程序模块应用于渔具系统设

计
、

选优
,

即计算机辅助设计 ( C A D )中
。

对电子计算机技木在渔业中应用进行了探索
。

程序编制中
,

吸收了人工经验排列时的逻辑判断
,

并创造了
“
镜像数组排列法

” ,

使对称剪

裁排列结果为最佳均匀状态
。

比仅仅依靠公式计算的结果更为符合生产单位应用中的实际 情

况
。

该程序用 B A s I C 语言编制
。

进行网片剪裁时
,
采用对称剪裁工艺可以节省网材料和工时

。

在我国渔网制作中已

广泛采用该项工艺
。

但是
,

目前对称剪裁实施方法主要是依靠经验
,

人工进行排列
。

如果

应用电子计算机进行排列和计算
,

不仅可以简化该工艺的计算工作
,

提高效率
,

而且对在

渔具设计
,

选优和制造中应用电子计算机辅助设计 ( C A D )和辅助制造技术 ( C AM ) 有重要

的意义
。

为此
,

我们于 19 8 3 年 8 月至 n 月研究编制了
“
网片对称剪裁工艺的排列计算程

序
冲 。

采用 B A另10 语言
,
在国产拼

一 1 31 型计算机上顺利地进行了运算
。

本程序是针对网片纵向带半目数时
,

剪裁循环为边傍单脚混合型和宕眼单脚混合型

的对称剪裁的排列计算而设计的
。

应用电子计算机时
,

只要在键盘上输入
“

剪裁斜率伙即

输入 河
~

N 的万
,

N 值 )
, “

剪裁网片高度目数
梦

(万值 )或
`
余目数 O

,

(当丑> 万 时
,

输入的

H值为网片高度目数 , 当 万 < 万时
,

H 即余目数 o)
,

即可从显示器或打印机上输出相应

的
“

开剪
. , `

循环剪
冲和

众

收剪
冲
的剪裁方法

。

现将程序编制原理介绍如下
:

在进行网片对称剪裁的排列和计算时
,

我们采用下列排列公式 ( N 为边旁
,

B 为单

脚 )
:

剪裁边为边傍单脚混合型时
,

用

余 目数对称插入
厂 \

N
· · ,

… l整循环对称排列」… … B

剪裁边为宕眼单脚混合型时
,

用
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/余目数对称擂入\
了 \

N
· ·

一 }整循环对称排列 卜
· ·

… B B B

根据上面的排列公式便可得到开剪
,

循环剪和收剪的剪裁方法
。

计算机排列计算的程序是参照人工排列的思路进行设计编制的
。

现就边傍单脚混合

型剪裁而言
,

基本步骤是
:

( 1) 计算整循环 的对称排列 ; ( 2) 余目数的计算及排列 , ( 3) 确定

开剪
,

循环剪和收剪
。

在排列时
,

我们采用
“

数组法
, ,
即用一组数字

,

排成一数列表示一组剪裁符号
,

这组数

称为
“

数组
每 。

这样可以节省计算机容量
,

便于运算
。

在数组的数中
,

设正数为边傍
,

负数

为单脚
,

其绝对值分别为边傍或单脚的个数
。

例如
: 剪裁斜率为 9 目一 2 目时

,

整循环为
:

7 N 4 B
,

即 N BN N B N B N N B N
,

转换成排列数组为
: 1 , 一 1 , 2 , 一 1

,
l

, 一 1
, 2 , 一 l , 1。

1
.

整循环的对称排列

先取出整循环内的边傍数和单脚数的一半
,

均匀排列
,

成为半个数组
。

然后再接上它

的另外半个逆排列数组 (镜像数组 )
,

构成一个排列对称的整循环数组
。

例如 :
整循环为

10 N 6 B 时
,

它的一半
,

即边傍数和单脚数为 SN 3 B
。

均匀排列后的数组为
: 1 , 一 1 , 2 , 一 1

,

1 , 一 1 , 1
。

然后接上它的逆排列数组
,

得到
:

1 , 一 l , 2 , 一 1 , 1 , 一 1
,

·

1 ,

( + ) 1
, 一 1 , 1 , 一 1 , 2 , 一 1

,
1

以上序列 中 ( + )为连接符号
,

该序列成为排列对称的整循环数组
。

计算机进行这种排

列的过程见附录 3
。

上述方法适用于边傍数为偶数时的排列
。

当边傍数为奇数时
,

就应在整循环内暂且取

出 1 个边傍
,

应用上述方法进行排列
。

而在组成整循环对称排列数组后
,

再在对称中心加

上这个边傍
。

通常在人工排列时
,

当遇到边傍数为 2
,

或者边傍数为偶数
,

而单脚数为 2 的情况时
,

一般都需采用顶处理的方法
。

因此在编制的计算机程序中
,

也采用了预处理的方法
,

即将

整循环均匀排列成为一数组
,

然后加按上这个数组 中第一个数的数值
,

成为一个整循环对

称排列数组
。

当边傍数为 1 时
,

它的排列较为简单
,

该数组 由三个数构成
,

第一和第三个

数的数值均为 ..9 脚数的一半
,

而第二个数值就为 o1

2
.

余目数的计算及排列

其方法与上面的方法基本相同
。

首先计算余目数
,

并取出余日数的一半
,

按剪裁斜率

计算出在这一半余目数中应有的边傍数和单脚数
。

将这些边傍数和单脚数进行均匀排列
,

组成一余 目插入数组
。

3
.

确定开剪
,

循环剪和收剪

首先是在开剪的一个边傍后面加接上余目插入数组
,

随后是整循环对称排列数组和

余 目数擂入逆排列数组
,

并加接上收剪的一个单脚
,

构成一个完整的剪裁数组
,
(见前所述

的排列公式 )
。

然后再按网片对称剪裁的习惯
,

将它分成开剪数组
,

循环剪数组和收剪数
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组
。

并且将数组内的数再译成剪裁符号
,

打印输出
。

在宕眼单脚混合型剪裁的排列方法中
,

采用了一个判别符号W l
。

每当数据输入后
,

先对剪裁斜率的万与 N 进行判别
。

当 万> 万时
,

为边傍单脚混合型剪裁
,

则令万 1 二 1。

当

M < 刃时
,

为宕眼单脚混合型剪裁
,

则令W
二 一 1

。

当平 l 二 一 1 时
,

第一步的执行仍与边傍

单脚混合型剪裁的计算排列一致
。

执行第二步时
,

除余目数计算外
,

其余部分仍与边傍单

脚混合型剪裁的计算排列一致
。

执行第三步时
,

只是在收剪处需加接三个单脚
,

仅这一点

与边傍单脚混合型剪裁的计算排列有所不同
。

因此在 执行各步骤之前
,

先对 万 1 进行判

别
。

如 W l = 一 1 ,

仅将不同部位分别进行排列计算
,

其余部分按边傍单脚混合型剪裁计

算
,

即调用同样的子程序
。

在译成剪裁符号时
,

将数组中的正数译成
“
T

”
即可

,
( T 表示宕

眼 )
。

附录 , 电子计算机显示器或打印机输出举例

R

— 剪裁斜率
,

卫 `
戈

万

— 剪裁网片高度目数宁

乙

— 余目数 ;

万

— 边傍 ;

丑

一擎脚 ;

少一
一宕眼

。

开机后
,

显示器集显出文字
,

要求从键盘输入 胚
,

万 和 H 或 C
。

特依次键入数据后
,

即 显示和打印出结果如下:

例 1 :

R = 4 一 3 H = 1 1为
。

万

I N 6 B

I N 6 B (邵 )

I N刀〕

例 红

刀二 3 一 7 C 二 2
甲

各

I X I B

I T I B灯 2 主; I T I P I T Z B (
幸 幸*

)

I T I B I T Z B I T 工B I T 4 B

例 3 :

刀 二 6 一 3 C
二 1

.

5

I N 4 B

公 3仑州貂 (
布 * .

)

且刁6 B

例 4 :

万 二
o1

一 3 刀 = 100
.

5

1双 I B IN I B I N I BZ N I B

州扮 IN I B I X切 I X I B I N JB ZN BI (仑)

卫万 I B王醉2月

例 反

丑 二
7
一 尽 C 二 5

.

石

I N I B I人 S B

IN曲琪 S B (
* 水.

)

I N了B
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附录 2网片对称剪裁的计算机程序方框示惫图
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附录 石 网片剪裁
“
镜像排列

”

部分程序示例

13 6 0

1册 0

l段如

1淡沁

2心沁

胜 1 0

1 4 20

1召沁

1尘协

1引沁

1 46 0

工盯 0

148 0

14加

1反 X)

1 510

3珍已〕

3阶 0

3 58 0

3 59 0

3 60 0

3 6 1 0

3 6 2 D

8 6 3 0

S伐切

日铃 O

L E T 忍 二 I N T (扮 1 / 2 ( B / 2
+ 1 ) )

L E T 5 1 二 习

毛甘 r T二 N l /2一 S 牵 〔 B /2 + 1 )

L E理 G = ~ 1

工丑了 尸 = 及
沪

2

G O SU B B S日〕

L E T C (夕
·

2 十 1 ) = 5 1

万 O R I 二 1 TO F
. 2 小 里

L E T 万 ( I )
二 C ( I )

N E X T I

I
J

E I J 二 1

F O R I二 F
.

2+ 1 T O 1 g T E P ~ 1

L E T J = J + 1

L E T 五 ( F
市 2+ J )

= C ( 1 )

N E X T I

GO T O 双幻

I E 卫二 刀 * 仑 G仓 r 0 3甲加
I E I ! (夕 一 T卜 分 G O T O 3 6扔

L E T I = I + i

L E T C ( I )
二 名

L E T I二 I + 1

L E T C ( I )
= 口

G 0 T 0 3反知

L E大r s =
(人胎 ( S ) + 1 )

.
8 /人” 3〔 8 )

G 0 T 0 3朋 0

R E I 口 R双
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